GN 817.3

1
Trzpienie ustalajace
Do precyzyjnego pozycjonowania 2
SPECYFIKACJA 3
Wykonania
- Typ B: bez blokady
- Typ C: z blokada w pozycji odwiedzionej 4
Stal
- Powierzchnia oksydowana na czarno 5
- Trzpien blokujacy hartowany i szlifowany
Gatka, technopolimer na bazie poliamidu (PA) 6
- Kolor czarny, wykoriczony na mat
- Niedemontowalna

7

INFORMACJE

Trzpienie ustalajace GN 817.3 wraz z tulejkami pozycjonujgcymi
DIN 179 (patrz strona 1008) to ekonomiczne rozwigzanie, stuzace do
pozycjonowania elementéw.

Do precyzyjnego prowadzenia trzpienia stosuje sie tulejke
pozycjonujaca DIN 179 (patrz strona 1008) gdzie wymiar I3 trzpienia
blokujacego okresla dtugosc tulei.

Precyzyjne prowadzenie nie zalezy od pasowania trzpienia w 10
korpusie, lecz od tolerancji otworu tulei pozycjonujacej (F7) i samego Typ B Typ C
trzpienia blokujacego (h7). Oba elementy sa hartowane i szlifowane, (Gatka obrécona 0 90°)
co w pofaczeniu z odpowiednig dtugoscig tulei zwieksza precyzje ~-d2 1
pozycjonowania. Giazdo
Typ C z blokada stosowany jest w aplikacjach, gdzie trzpien musi ‘ pod érube
pozosta¢ zablokowany w pozycji odwiedzionej. W takim przypadku DIN 912-M5 12
gatke nalezy odciggnac¢iobrdci¢ 0 90°. Aby zapobiec przypadkowemu |
zatrzasnieciu trzpienia wykonano niewielkie naciecie. L i — L
- Gama trzpieni ustalajgcych (patrz strona 738) o ;Q 7 13
R = ds A
AKCESORIA J—;“;;g Pz
- Tuleje pozycjonujace DIN 179 (patrz strona 1008) —ldql=— 2 gglf:;;'edz'c’"y’ I’éle(f;zz:d""iedﬂ"”y’ 14
DANE TECHNICZNE 15
- 1SO-Podstawowe tolerancje (patrz strona A21)
- Wtasciwosci tworzyw (patrz strona A2)
16
BUDOWA | SPOSOB MONTAZU
Dla kazdej ze $rednic trzpienia di dostepne sa dwie standardowe >
dtugoscili.
Grubos¢ ptyty montazowej, wysoko$¢ tulei pozycjonujacej oraz
ewentualna szczelina powinny przekracza¢ wymiar 13, aby zapewnic¢ 18
swobodne wysprzeglenie trzpienia. ‘ Tuleja pozycjonujaca
Do montazu tulejek wykonanych w tolerancji n6 zaleca sie i ,2L“Z,L’,§VCEJ§LAE
wykonywanie otworéw w tolerancji H7. I
Dostepny jest szeroki zakres standardowych tulejek pozycjonujgcych t " | ‘ 0
DIN 172 (patrz strona 1006) oraz DIN 179 (patrz strona 1008). = |
771 :
*Uzupetni¢ oznaczenie trzpieni ustalajgcych o wykonanie (B lub C) \ /I_f_ E
B c — d b= ©
bez blokady z blokadg w pozycji odwiedzionej El:ﬁqa;;o/zgiﬁ:n#gca _‘g
GN 817.3 >
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Nac_lsk Nac_lsk -E
Oznaczenie di h7 Il 12 13 b d2 d3 d4 kK 14 15 16 s':;e;y:"y s':;e;y:y 52 g
poczatkowy koncowy @
GN 817.3-6-18-* 6 18 9 9 13 23 43 34 23 45 6 25 6 25 43 !
GN 817.3-6-24-* 6 24 9 15 13 23 43 34 23 45 6 25 6 25 45
GN 817.3-8-20-* 8 20 10 10 16 28 55 38 26 51 8 27 85 28 74
GN 817.3-8-26-* 8 26 10 6 16 28 55 38 26 5&l 8 27 85 28 77
GN 817.3-10-24-* 10 24 12 12 16 28 55 38 26 5l 8 27 9.5 38 77
GN 817.3-10-32-* 10 32 12 20 16 28 55 38 26 b5l 8 27 9.5 38 80

Waga dla typu B
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